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1. Uldine teave
1.1.Hindamisstandard on koostatud kutse taotleja(te) kompetentsuse vastavuse
hindamiseks ombleja, tase 3 kutsestandardis kirjeldatud
kompetentsusnoduetele.

1.2.Taotlejat hindab kutsekomisjoni poolt moodustatud 3-liikmeline
hindamiskomisjon, kelle kompetentsus vastab jargmistele nouetele:
e kutsealane kompetentsus;
o kutseslisteemialane kompetentsus;
e hindamisalane kompetentsus.

1.3.Kutseeksam toimub vihemalt 1ks kord aastas. Dokumentide esitamise
tdhtaeg jm asjakohane info kuulutatakse valja kutse andja
Kutseeksamikeskus MTU kodulehel www.kutseeksamikeskus.ee.

1.4.Hindamise ldbiviimine (koolilopetaja):
Hindamine viiakse 14bi kooli 6ppekeskkonnas ja / voi praktikakohas kahes
etapis:
e kutsehariduse lopetaja on ldbinud vastava kutsedppe tasemeoppe
oppekava tdies mahus.
Hindamist teostavad kutseopetajad voi kutseopetajad koos
praktikakoha esindajaga.

e praktiline té6llesanne (proovitdo).
Hindamist teostab vidhemalt kolmeliikmeline hindamiskomisjon,
milles on esindatud t66maailma ja koolide esindajad.
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1.5.Hindamise lidbiviimine (toomaailma taotleja)
Hindamine viiakse 14bi kooli 6ppekeskkonnas ja / voi t66-, praktikakohas
kahes etapis

o teoreetiliste teadmiste hindamine (test);

e praktiline téotilesanne (proovit6o).
Hindamist teostab vidhemalt kolmeliikmeline hindamiskomisjon, milles on
esindatud t66maailma ja koolide esindajad.

1.6 Ombleja, tase 3 kutse taotleja peab kutse taotlemisel vastama
alljargnevatele tingimustele. Taotleja on:

o kutsehariduse lopetaja, kes on labinud vastava eriala tasemeoppe
oppekava tédies mahus
vOi

¢ omandanud vastava eriala kutsealased oskused praktilise, vihemalt
4-kuulise pideva téo6kogemuse kaigus ja on labinud vastavad
tooalased koolitused /kursused.

1.7 Hiljemalt 2 t66pédeva peale kutseeksamit teeb hindamiskomisjon
kutsekomisjonile ettepaneku taotlejatele kutse andmise/mitteandmise
kohta, otsuse kutse andmise voi andmata jatmise kohta teeb kutsekomisjon
(kutseseadus § 18 1g 2 p 6). Kutse taotlejal on digus kutsekomisjoni otsus
vaidlustada haldusmenetluse seaduses sitestatud tingimustel ja korras.

1.8 Labi kogu kutseeksami hinnatakse ombleja, tase 3 taotlemisel iildoskusi ja
jargmisi kutsealaseid kompetentse:
B.3.1 Omblusmasinate késitsemine
B.3.2 Omblusoperatsioonide tegemine
B.3.3 Lihtsa keerukusastmega tootesdlmede dmblemine ja thendamine
tootega
B.3.4 Kuumniiske vahetd6tlemine
B.3.5 Kvaliteedikontroll

1.9 Hindamiskomisjoni ettepanek kutse andmise voi mitteandmise kohta
kujuneb kogu hindamisprotsessi ldbimise jarel.

2. Hindamismeetodid ja nende kirjeldus
Ombleja, tase 3 kutsealaseid kompetentse hinnatakse jirgmiste meetoditega:
2.1 Oppeprotsessi jooksul tehtud teoreetiliste teadmiste hindamine.

e Kutsekooli oppekava koik moodulid 1abinud taotleja teeb teoreetiliste
teadmiste testi oppekava jooksul ja teadmised loetakse hinnatuks
kutsekooli oppekeskkonnas ja praktikakohas l&biviidud hindamiste
alusel.

2.2 Teoreetiliste teadmiste hindamine (test).

e Toomaailma taotleja teeb teoreetiliste teadmiste testi eksamipédeval
kutsekooli oppekeskkonnas voi todkohas. Hindamise viib labi
kutsekomisjoni poolt moodustatud hindamiskomisjon.

o Kirjaliku teadmiste testi eesmargiks on kontrollida, kas ja millises
ulatuses kutse taotleja valdab t6oks vajalikke tuldisi, teoreetilisi
teadmisi.

o Teoreetiliste teadmiste test koosneb 75 valikvastusega kiuisimusest.
Igale kiisimusele on esitatud 3 vastusevarianti, millest 1 on odige.
Teoreetiliste teadmiste testi klisimused jagunevad:



e 50 kuisimust - 6mblustehnoloogia

e 10 kuisimust — materjaliopetus

¢ 10 kuisimust — 6mblusseadmed

e 5 kUisimust — té6ohutus, ergonoomika, tookorraldus
Testi sooritamiseks on taotlejal aega 1 tund ja 30 min.
Test loetakse sooritatuks, kui digesti on vastatud 38 kiisimusele.
Testi tulemused antakse taotlejale teada samal eksamipdeval enne
praktilise t66 sooritamist.
Kui testi oigete vastuste arv on 37 ja vidhem, loetakse test
mittesooritatuks ning taotlejat ei lubata eksami teise vooru, milleks on
praktilise tddulesande (proovit6d) tegemine. Taotlejale taotluse
menetlemine lopetatakse, taotlejale raha ei tagastata.

2.3 Praktiline tooiilesanne (proovit6o).

Praktilise todtlesande (proovitdd) eesmargiks on selgitada vélja kutse
taotleja kaeliste oskuste tase ning see, kas ja kuidas ta oma teoreetilisi
teadmisi praktikas kasutada oskab.
Praktilise todulesande (proovitdéd) teostamise kaigus teeb taotleja
mitmekesiseid oOmblusoperatsioone, kuumniisket vahetdotlust,
loppviimistlust vastavalt toote tehnoloogilisele juhendile ning
kontrollib proovitd6 vastavust tootenaidisele.
Taotleja vastab hindamiskomisjoni liikmete kiisimustele vahetult voi
komisjoni poolt etteantud ettevalmistusaja jarel.
Kutse andja voimaldab taotleja(te)le praktilise tootilesande (proovitdo)
sooritamiseks jargmised vahendid:

e toOkorras omblusmasin(ad) ja triikimisstisteemi(d),

e tootesolme tehnoloogilise juhendi (t66joonis koos selgitusega),

¢ tootesdlme néidised,

e abivahendid, tulenevalt praktilise t66tilesande (proovitdo)

tehnoloogilisest eriparast,

e detailid, abimaterjalid tootesdlme valmistamiseks,

e Omblusniidid.
Enne praktilise téotilesande (proovitdd) alustamist tutvub taotleja
eksamitilesande naidise, juhendi ja toole esitatavate
kvaliteedinouetega.
Praktilise tooltlesande (proovitdéd) kaigus ombleb kutse taotleja
kindlaksmaaratud aja jooksul kaks tthesugust tootesdlme, millest tihe
valib ta esitamiseks hindamiskomisjonile.
Praktiline toolulesanne (proovitdd) loetakse sooritatuks, kui
hindamiskomisjonile esitatud tootesolm on ommeldud vastavalt
juhendile etteantud aja piires ning vastab etteantud naidisele ja
kvaliteedikriteeriumitele.
Taotlejal on aega praktilise t66 (proovitdd) sooritamiseks 2 tundi ja 30
min.



3. Hindamiskriteeriumid

Kompetentsid

Hindamiskriteeriumid
(toendatakse kutseeksamil)

B.3.1
Omblusmasinate
kasitsemine

3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.1.4

Niidistab 6mblusmasina, paigaldab nodela, presstalla
ja vajaliku lisaseadme, jargides tehnoloogilist
juhendit;

reguleerib piste pikkuse vastavalt tehnoloogilisele
juhendile;

puhastab omblusmasina voi -seadme t606 16ppedes,
vajadusel ka td0operatsioonide vahetumisel, seest ja
valjast, jargides ohutus- ja hooldusnoudeid;
kasutab omblusmasinal olevaid programme (niidi
léikamine, kinnituste tegemine 6mbluse alguses voi
lopus jms), jargides 6mblusmasina kasutusjuhendit.

B.3.2
Omblusoperatsioonide
tegemine

3.2.1

3.2.2

3.2.3

Tootleb detailide 1oikeservad (4arestab, kandib ja
palistab) vastavalt tehnoloogilisele juhendile;
ombleb lihtsa kujuga vaikedetailid (taskuklapid,
mansetid, poonad, pagunid, vood, varvlid jms),
jargides tehnoloogilises juhendis ettendhtud
omblusvaru ja vastasmaérke;

margib furnituuri (n66bid, pandlad, trukid, needid,
haagid, tripid, 66sid jne) asukohad ja kinnitab need,
jargides tehnoloogilist juhendit ja vajadusel
tootenaidist.

B.3.3

Lihtsa
keerukusastmega
tootesolmede
omblemine ja
ithendamine tootega

3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.3.4

Ombleb lihtsa keerukusastmega tootesdlmed (16hik,
volt, kinnis, krae tasku jms), jargides tehnoloogilises
juhendis ettendhtud émblusvaru ja vastasmaérke;
tthendab toote pohidetailid (esi- ja seljaosa, varrukad
jms) ja tootesdlmed (taskud, kraed, varvlid, kinnised
jms, jargides tehnoloogilist juhendit ja vajadusel
tootenaidist;

kontrollib detailide (taskuklapid, taskud,
margistused, kinnitused jms) mootude ja asukoha
stimmeetrilisust , kasutades kontroll-lekaale,
mootejoonlaudu jms;

moistab vigade moju jargnevatele to6loikudele, leiab
probleemidele lahenduse, kasutades vajadusel
juhendaja abi.

B.3.4 3.4.1 Tootleb vajalikud detailid liimiriide voi -paelaga,
Kuumniiske jargides tehnoloogilist juhendit.
vahetootlemine 3.4.2 teeb td0 erinevatel etappidel kuumniiske
vahetootlemise vastavalt tehnoloogilisele juhendile,
vajadusel kasutab Sabloone;
3.4.3 reguleerib kuumniiske td66tlemisseadme temperatuuri,
aja ja surve vastavalt tehnoloogilisele juhendile.
B.3.5. 3.5.1 kontrollib méotejoonlaua, moéddulindiga voi kontroll-
Kvaliteedikontroll lekaaliga detailide mootude vastavust tehnoloogilises

3.5.2

juhendis toodud mootudele.
leiab probleemidele lahenduse, kasutades vajadusel
juhendaja abi..




B.2 2.1 Kasutab oma t66s teadmisi materjalidpetusest,

Uldoskused omblustehnoloogiast ja 1abiloikeskeemide
koostamisest;

2.2 kasutab ohutuid ja ratsionaalseid t66votteid ja
ergonoomilisi té6asendeid;

2.3 tunneb omblusalast terminoloogiat, loeb ja jargib
tehnoloogilist dokumentatsiooni (juhendid,
labiloikeskeemid, tingmérgid jms);

2.4  jargib oma t66s organisatsiooni todkorraldusreegleid
ja ohutusnoudeid ning kutsealase t66ga seonduvaid
oigusakte;

2.5 kohandub meeskonnaga, teab ja arvestab enda ja
teiste rolli meeskonnas;

2.6  suhtleb viisakalt, kasutab sobivaid suhtlemisvorme ja
-viise, tuleb toime erinevates suhtlusolukordades;

2.7  korraldab oma t66l6igu sujuva toimimise, hoiab oma
to6koha korras;

2.8 hoiab end kursis tehnoloogiliste uuendustega;

2.9 valdab erialast eesti keelt tasemel A.2, v.a. radkimine
ja kirjutamine;

2.10 kasutab oma t66s digiseadmeid algtasemel kasutaja
tasemel v.a. sisuloome, kommunikatsioon ja
probleemide lahendamine.

4. Juhised ja vormid hindajale

4.1.Enne hindamist tutvuda:
e Ombleja, tase 3 kutsestandardiga
e MTU Kutseeksamikeskus kutse andmise korraga Réivatootmise ja
tekstiilitdostuse kutseala kutsetele
e cksamimaterjalidega (hindamisvormid, hindamistlesanded, konkreetsed
praktilised tilesanded jm.

4.2.Hindamise ajal:
e vormistada iga taotleja kohta personaalne hindamisleht (LISA 3)
e esitada vajadusel lisaktisimusi kompetentsusnouete tditmise osas.

4.3.Hindamise jarel:
+ anda taotlejatele konstruktiivset tagasisidet
e vormistada kutseregistris www.kutseregister.ee kutseeksami
hindamisprotokoll
e edastada hindamiskomisjoni ettepanekud kutse andmise kohta
hindamis-protokollina kutsekomisjonile kinnitamiseks.

5. Tahtajad
5.1. Kutse andja kuulutab eksami vélja 2 kuud enne toimumise kuupdaeva.

5.2. Noutud dokumendid tuleb saata vdhemalt 1 kuu enne kutseeksami
toimumise kuupéeva kutse andja Kutseeksamikeskus MTU e-posti
aadressile info@kutseeksamikeskus.ee (vt tdiendavat infot SIIT) voi posti
teel aadressile Kiriku 6, 10130 Tallinn. Dokumentide mittedigeaegsel
esitamisel on Kutseeksamikeskus MTU-1 6igus mitte lubada taotlejaid
kutseeksamile.
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5.2.1. Kutseoppeasutuse lopetajal sisestab kutsedoppeasutus kutse taotlejate
koondavalduse kutseregistrisse www.kutseregister.ee

5.2.2. To6maailma kutse taotlejal tuleb esitada jargmised noutud

dokumendid:
e vormikohane avaldus /avalduse blankett Lisa 1
e CV

e omandatud haridust voi vastava eriala tasemeoppe oppekava taies
mahus ldbimist téendava dokumendi koopia
vOi

tooalaste koolituste /kursuste labimist tdendavate dokumentide
koopiad (vajadusel)

e todkogemust toendavate dokumentide koopiad

5.3. Kutseeksamikeskus MTU saadab teate t6dmaailma kutse taotlejate eksamile
lubamise kohta 2 nadalat enne eksami toimumise kuupéeva.
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KUTSE TAOTLEMISE AVALDUS KUTSEEKSAMIKESKUS MTUle Lisa 1

TAOTLETAVA KUTSE NIMETUS JA TASE

Kutseeksami sooritamise koht /eksamikeskus/

Kutseeksami aeg /viljakuulutatud kuupéev/

TAOTLEJA(

Ees- ja perekonnanimi:

Isikukood:

E-posti aadress:

Kontakttelefon:

*Postiaadress (kui soovite
kutsetunnistust posti teel)

TOOANDJA:

Firma nimi, aadress

Kontaktisiku nimi
telefon
e-posti aadress

Kutse taotleja ametikoht

AVALDUSELE LISATUD DOKUMENDID:

Marge vastavuse kohta

Lehti
eht (tdidab kutseandja)

= Isikut toendava dokumendi koopia*
* Digiallkirjastatud avalduse korral isikut téendava dokumendi koopiat ei
ole vagja esitada

=  Vormikohane CV

= Omandatud haridust voi vastava eriala tasemeoppe oppe-
kava tédies mahus labimist tdendava dokumendi koopia

= Tooalaste koolituste/kursuste labimist toendavate
dokumentide koopiad (vajadusel)

= Marge kutse andmisega seotud kulude tasumise kohta

e tasun ise

e tasub todandja

e tasub Eesti Tootukassa

Olen nous oma ees-ja perekonnanime ning JAH ElI
isikukoodi avalikustamisega kutseregistris

Soovin trukitud kutsetunnistust JAH EI
KUTSE TAOTLEJA

/Allkiri/ digiallkiri / kuupdev/

Taidab kutseandja

MARGE AVALDUSE VASTUVOTMISE KOHTA

Avalduse vastuvotmise kuupéev:

Avalduse registreerimise number:

Vastuvotja:

MARGE TAOTLEJALE TEATISE SAAMISE KOHTA

Teatise saatja:

Teatise sisu:

Teatise saatmise kuupéev:

Lisa 2




PROOVITOO HINDAMINE. MANUAAL HINDAJATELE, KOOLIDELE JA

TAOTLEJATELE

VOIMALIKUD OMBLEMISEL AVALDUVAD VEAD JA NENDE ALLIKAD.

LUBATUD VEAMAARAD

I Masinate seadistus

Enne omblemise alustamist ja veendumaks, et 6mblused tuleksid korrektsed, tuleb
masinal kontrollida niidistust, piste pikkust ja niidipinget. Noela tiiiip ja number
ja niidi kiuline koostis ning number valitakse ldhtuvalt toote valmistamiseks
kasutatavate materjalide omadustest. Uldjuhul peab niidi kiusisaldus vastama
materjali kiulisele koostisele (segakiudude voi mitme erineva materjali puhul —
pohimaterjali domineerivale kiule) .

Koik eelnimetatud faktorid peavad seega vastama dmmeldava kanga omadustele,
eelkoige selle kiukoostisele, paksusele, tihedusele ja elastsusele, samuti
faktuursusele ja pinnatodotlusele (karvastus, lamineerimine, immutus, pealetriikk
ne.

JPak)semate ja samas ka tiheda koega kangastele on sobilik valida pistepikkuseks 3-
4 pistet cm kohta. Naha, dermatiini ja tehniliste kangaste puhul voib olla piste pikem
(2-3 p/cm) ja 6hemate kangaste puhul vidiksem ( 4-5 p/cm ).

Vead
(eraldi rohutatud need, mille puhul on oluline moju 6mbleja tegevusel):

1.1. Materjalile mittekohane omblusniit (kiud, nr);
1.2. Vale pistetilp;
1.3. Vale pistepikkus voi selle mittevajalik varieerumine;

1.4. Augud, valjatommatud ja katkised kiud/longad tingituna valest noéela-
suurusest vOoi  -tlubist, toémbist mnoéelast voi héiretest riide
edasinihutamisel;

1.5. Riidenihutamismehhanismi vead, mis esinevad peamiselt paksu ning
ohukese riide omblemisel tulenevalt kas valest hammastikutiitibist,
Uleméadrasest presstalla survest, nodelaava katteplaadi vigastusest voi
lleméaarasest omblemiskiirusest;

1.6. Pistete vahelejddmine tingituna niidisilmuse ebauhtlasest haaramisest
ststikunoka poolt;

1.7. Niidi katkemine: tuleneb valest niidinumbrist voi valest niidipingest;

1.8. Pisterea ebaiihtlus - piiraja/juhiku jmt. puudumine voi vale
paigaldamine, vale noel, tihti valede toovotete koosmaojul;

1.9. Ebakorrektselt moodustunud pisted - tekivad ebadigest pingest,
mehhanismide valest reguleerimisest voOi mittesobivatest
masinadetailidest;

1.10. Kortsud omblustes - tulenevad liigsest niidipingest, tihti
koosmaéjus ebaodigest detaili/s6lme kisitlemisest ja/voi

vastasmirkide mittejirgimisest omblemise ajal;



1.11. Oliplekid - voivad tekkida igal ajal, kui seadme hooldus pole
nouetekohane.

II Omblemise protsess
Vead tulenevad pohiliselt tootaja eksimustest, nt

1.1. Valed t66votted (ebaoige voltimine, valelt poolt ddrestamine jne);

1.2. Ebatihtlane v6i vale 6mblusjoon (pisterida) - tulenevalt tehnol. markide
mittejargimisest voi ov laiuse mittejargimisest;

Lubatud vea maair: ithekordselt kuni 1mm iga 10 cm kohta, ainult detailide
lihtthendusémblutes

1.3.0Ombluses  mitte-kokkulangevad triibud, ruudud jm. olulised
mustrielemendid voéi omblused;

Lubatud vea maair: ithekordselt kuni 1mm iga 10 cm kohta ja ainult roiva
vahemné&htavas osas (nt. kiiljedmbluses védjoonest korgemal, aluskrae
keskjoonel jms)

1.4.Mittevajalike osade kaasahaaramine 6mblusesse;
1.5.Roivaosade omblemine valelt materjali poolelt;
1.6.Vale omblusvarude suund,;

1.7.0Omblusvarude direstamisel 6v laiusest mitte-kinnipidamine;

Lubatud vea maair: ithekordselt kuni 1mm iga 10 cm kohta.

1.8.Keerdus voi venitatud (harvem - kahandatud) omblus - pohjus tihe
materjalikihi liigne venitamine vo6i libisemine teise suhtes omblemisel,
vastasmarkide mittejalgimine; tihti - vale seadistuse koosmojul.

Pohjustab roivaosade ebadiget langust kandmisel ja  rodivadetailide
mootmete rikkumist;

1.9.Ombluse jatkamisel voi otste kinnitamisel pisteridade mitte-
kokkulangemine. Ombluse jatkamine roiva vélispinnal néhtavale jaivas
osas pole lubatud (on viga), aga korrektse teostuse korral on lubatud
ithekordselt vadhemndhtavates osades; roiva varjatud osades
(abiomblused, detailide tthendusomblused jm) on jatkamine lubatud
moistlikul arvul kordi, korrektse teostuse tingimusel.

III Kuumniiske tootlus (KNT)
KNT osatdhtsus on proovitédde valikul viidud miinimumini.

* Lubatud vea maar — ei vihenda hinnangut.



Taotleja ees- ja perenimi:

Ombleja, tase 3 kutseeksami proovitoo hindamisleht.

Isikukood:

Kool:

LISA 3

Hindamise koht ja algus:

AJANORMIST MITTEKINNIPIDAMISEL JARGNEVAT HINDAMIST EI TOIMU JA PROOVITOO LOETAKSE MITTESOORITATUKS.
3-ASTMELINE HINDAMISSKAALA: 1-3-5 IGA KRITEERIUMI (2-4) ALL. 5-TAIELIK VASTAVUS; 3-RAHULDAV; 1- MITTEPIISAV
KOONDHINNANGU / SOORITUSE LAVEND: RAHULDAV

Aj ist Niidisel/téokirieldusel .
._]an.onzmls . Toovotete Gigsus, ke o?-uje use To66 vastavus Markused Proovitoo
kinnipidami ratsionaalsus ja ohutus antud mootudest niididsele Vigade kirjeld koondhinnan

ne J kinnipidamine igade kirjeldus g
1 2 3 4 Vea kirjelduse juurde mirkida kriteeriumi nr
Koéik Mittepiisava hinnangu Omblusvarude ja Kvalitatiivsed vead on
proovitoo korral kriteeriumile 2 pisteridade lubatud toodud ,, Vigade
tehnoloogilis | jargnevate kriteeriumite 3 hélbed on toodud manuaalis“
ed ja 4 hindamist ei toimu ja »,Vigade manuaalis®
operatsiooni proovitoo loetakse
d on kogu mittesooritatuks
ulatuses
teostatud
Jah/ ei Hinnang: Hinnang: Hinnang:

HINDAMISKOMIJONI OTSUS: Proovit6o sooritatud / mittesooritatud

Hindamiskomisjoni esimees:

Liikmed:

allkirjastatud digitaalselt

allkirjastatud digitaalselt

allkirjastatud digitaalselt

/ ees- ja perenimi /

/ ees- ja perenimi /

/ ees- ja perenimi /
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